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Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234,

3235, 3239
Pulnl(’:loﬂrbgﬂzmts Die Bedienungsanleitung

1 DIE BEDIENUNGSANLEITUNG 1.2 Darstellungsmittel
Die Bedienungsanleitung beschreibt den gesamten Lebenszyklus A GEFAHR!
des Gerits. Bewahren Sie diese Anleitung so auf, dass sie fiir jeden . .
Benutzer gut zugénglich ist und jedem neuen Eigentiimer des Geréits Warnt vor einer unmittelbaren Gefahr.
wieder zur Verfligung steht. > Bei Nichtbeachtung sind Tod oder schwere Verletzungen die Folge.
Wichtige Informationen zur Sicherheit. A WARNUNG!

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu gefahrlichen Situationen Warnt vor einer méglicherweise gefihrlichen Situation.

fuihren.

> Bei Nichtbeachtung drohen schwere Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT!

1.1 Begriffsdefinition Gerat Warnt vor einer méglichen Gefahrdung.

> Nichtbeachtung kann mittelschwere oder leichte Verletzungen
zur Folge haben.

> Bedienungsanleitung muss gelesen und verstanden werden.

Der in dieser Anleitung verwendeten Begriff ,Gerat" steht immer fir
das Membranventil Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234, 3235 und 3239.

HINWEIS!

Warnt vor Sachschaden.

Bezeichnet wichtige Zusatzinformationen, Tipps und
Empfehlungen.

E[ﬂ Verweist auf Informationen in dieser Bedienungsanleitung
oder in anderen Dokumentationen.

> markiert eine Anweisung zur Gefahrenvermeidung.

—> markiert einen Arbeitsschritt, den Sie ausfiihren miissen.

ion: : igegeben) _printed: 22.09.2017
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Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234,
3235, 3239

BestimmungsgemaRer Gebrauch
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2 BESTIMMUNGSGEMASSER
GEBRAUCH

Bei nicht bestimmungsgemaBem Einsatz des Membranventils
koénnen Gefahren fiir Personen, Anlagen in der Umgebung und
die Umwelt entstehen.

» Die Membranventile des Typs 3232, 3233, 3233 K, 3234, 3235
und 3239 sind fiir die Steuerung von verschmutzten, hochreinen
oder sterilen Medien, sowie fiir abrasive oder aggressive Medien
(auch mit héherer Viskositét) konzipiert.

» Im explosionsgefahrdeten Bereich darf das Gerat nur entspre-
chend der Sperzifikation auf dem separaten Ex-Typschild einge-
setzt werden. Fir den Einsatz muss die dem Gerét beiliegende
Zusatzinformation mit Sicherheitshinweisen fiir den Ex-Bereich
beachtet werden.

» Gerate ohne separates Ex-Typschild dirfen nicht im explosions-
gefahrdeten Bereich eingesetzt werden.

> Fir den Einsatz die in den Vertragsdokumenten und der Bedie-
nungsanleitung spezifizierten zuldssigen Daten, Betriebs- und
Einsatzbedingungen beachten.

> Gerét nur in Verbindung mit von Blirkert empfohlenen bzw.
zugelassenen Fremdgeréten und -komponenten einsetzen.

» Voraussetzungen fur den sicheren und einwandfreien Betrieb sind
sachgemaBer Transport, sachgemaBe Lagerung und Installation
sowie sorgféltige Bedienung und Instandhaltung.

> Gerét nur bestimmungsgemaB einsetzen.

3 GRUNDLEGENDE
SICHERHEITSHINWEISE

Diese Sicherheitshinweise beriicksichtigen keine
= Zufalligkeiten und Ereignisse, die bei Montage, Betrieb und Wartung
der Geréte auftreten kénnen.

= ortsbezogenen Sicherheitsbestimmungen, fiir deren Einhaltung, auch
in Bezug auf das Montagepersonal, der Betreiber verantwortlich ist.

A\

Gefahr durch hohen Druck.

> Vor dem L&sen von Leitungen und Ventilen den Druck abschalten
und Leitungen entliften.

Gefahr durch elektrische Spannung.

> Vor Eingriffen in das Gerét oder die Anlage Spannung abschalten
und vor Wiedereinschalten sichern.

> Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen
fir elektrische Geréte beachten.

Berstgefahr bei Uberdruck.

> Die Angaben auf dem Typschild fiir maximalen Mediumsdruck
einhalten.

> Zuldssige Mediumstemperatur beachten.
Verbrennungsgefahr oder Brandgefahr bei Dauerbetrieb durch
heiBe Gerateoberflache.

> Gerit von leicht brennbaren Stoffen und Medien fernhalten und
nicht mit bloBen Handen bertihren.

0
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Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234,
3235, 3239
Allgemeine Hinweise

Allgemeine Gefahrensituationen.
Zum Schutz vor Verletzungen ist zu beachten:
> Dass die Anlage nicht unbeabsichtigt betétigt werden kann.

> Ventil beim SchlieBen nur handfest anziehen. Zu starkes Anziehen
kann zu Beschadigung der Membran fiihren.

> Installations- und Instandhaltungsarbeiten diirfen nur von auto-
risiertem Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug ausgefiihrt
werden.

> Nach einer Unterbrechung der elektrischen oder pneumatischen
Versorgung ist ein definierter oder kontrollierter Wiederanlauf
des Prozesses zu gewahrleisten.

> Gerat darf nur in einwandfreiem Zustand und unter Beachtung der
Bedienungsanleitung betrieben werden.

» Fur die Einsatzplanung und den Betrieb des Gerats miissen die
allgemeinen Regeln der Technik eingehalten werden.

Zum Schutz vor Sachschidden am Gerit ist zu beachten:

> Die Geréte durfen nur fir Medien eingesetzt werden, welche die
Gehause und Dichtwerkstoffe nicht angreifen. Informationen zur
Medienbesténdigkeit der Werkstoffe erhalten Sie im Internet unter:
www.buerkert.de.

» Gehé&use nicht mechanisch belasten.

> Keine duBerlichen Veranderungen an den Gerétegehédusen vor-
nehmen. Geh3useteile und Schrauben nicht lackieren.

4 ALLGEMEINE HINWEISE

4.1

Deutschland

Biirkert Fluid Control Systems
Sales Center
Christian-Biirkert-Str. 13-17
D-74653 Ingelfingen

Tel. + 49 (0) 7940 - 1091 111
Fax + 49 (0) 7940 - 10 91 448
E-mail: info@burkert.com

International

Kontaktadressen

Die Kontaktadressen finden Sie auf den letzten Seiten der gedruckten
Bedienungsanleitung.

AuBerdem im Internet unter: www.burkert.com

4.2

Voraussetzung fur die Gewahrleistung ist der bestimmungsgemaBe
Gebrauch des Membranventils unter Beachtung der spezifizierten
Einsatzbedingungen.

Gewahrleistung

4.3

Bedienungsanleitungen und Datenblatter zum Typ 3232, 3233,
3233 K, 3234, 3235, 3239 finden Sie im Internet unter:
www.buerkert.de

Informationen im Internet

printed: 22.09.2017
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Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234,
3235, 3239
Systembeschreibung
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5 SYSTEMBESCHREIBUNG

5.1 Allgemeine Beschreibung

Der Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234, 3235 und 3239 ist ein handge-
steuertes Membranventil mit Membranabdichtung. Das Ventil ist bei
entsprechender Einbaulage selbstentleerend.

5.2 Vorgesehener Einsatzbereich

Das Membranventil des Typs 3232 ist fir die Steuerung von ver-
schmutzten und aggressiven Medien konzipiert. Die Ventile des Typs
3233, 3233 K, 3234, 3235 und 3239 kénnen auch fir hochreine oder
sterile Medien mit hoherer Viskositét eingesetzt werden.

Mit den Ventilen diirfen nur Medien gesteuert werden, die die Gehduse
und Dichtwerkstoffe (siehe Typschild) nicht angreifen.

Informationen zur Medienbestéandigkeit der Werkstoffe erhalten Sie
bei lhrer Biirkert-Vertriebsniederlassung oder im Internet unter:
www.buerkert.de.

6 TECHNISCHE DATEN

6.1 Konformitat

Das Membranventil Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234, 3235
und 3239 ist konform zu den EU-Richtlinien entsprechend der
EU-Konformitatserklarung.

6.2 Normen

Die angewandten Normen, mit denen die Konformitét mit den EU-Richt-
linien nachgewiesen wird, sind in der EU-Baumusterpriifbescheinigung
und/oder der EU-Konformitatserklarung nachzulesen.

Betriebsbedingungen

A WARNUNG!

Berstgefahr bei Uberdruck.
Beim Bersten des Geréts kénnen durch das Medium Verletzungen,
Veratzungen oder Verbriihungen entstehen.

» Den maximalen Mediumsdruck nicht tberschreiten. Angaben auf
dem Typschild beachten.

> Zulassige Umgebungstemperatur und Mediumstemperatur
einhalten.

deutsch 31
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Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234,
3235, 3239
Technische Daten

6.3.1 Zulassige Temperaturen

Umgebungstemperatur fiir Antriebe:

Werkstoff Umgebungstemperatur

PPS bis +130 °C (kurzzeitig bis +150 °C)
Edelstahl bis +130 °C (kurzzeitig bis +150 °C)
Grauguss bis +130 °C (kurzzeitig bis +150 °C)

Tab. 1:  Umgebungstemperatur fiir Antriebe

Mediumstemperatur fiir Gehause:

Werkstoff Mediumstemperatur
Edelstahl -10..+140°C

PVC (siehe PT-Diagramm) -10..460 °C

PVDF (siehe PT-Diagramm) -10..+120°C

PP (siehe PT-Diagramm) -10..+80°C

Tab. 2: Mediumstemperatur fiir Gehduse

Mediumstemperatur fiir Membranen:

Werkstoff | Temperatur Bemerkungen

EPDM (AB) | -10..+130 °C Dampfsterilisation bis +140 °C / 60 min

EPDM (AD) | -5...+143 °C Dampfsterilisation bis +150 °C / 60 min

FKM (FF) 0..+130°C kein Dampf / trockene Hitze bis

+150°C / 60 min

Werkstoff | Temperatur Bemerkungen

Advanced | -5..+143°C Dampfsterilisation bis +150 °C / 60 min
PTFE (EU)

Advanced |-10..+90°C -

PTFE (ET)

Gylon (ER) | -5..+130°C
Tab. 3:  Mediumstemperatur fiir Membranen

Dampfsterilisation bis +140 °C / 60 min

6.3.2 Maximal zulassiger Mediumsdruck

Zulassiger Mediumsdruck in Abhangigkeit von der Mediumstemperatur:

DN 15 - 65
= "™
£ 81—\
ERE N\\{PVDF
3, M TTAN
£ Y AW N N
2 PVENIN
S 2
>

20 40 60 80 100 120 140
Temperatur [°C]

PTFE (EA) |-10..+130°C Dampfsterilisation bis +140 °C / 60 min

32 deuts
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Maximal zulassiger Mediumsdruck
Die Werte sind giltig fur Gehause aus:
= Kunststoff,

Edelstahl: Blockmaterial, geschmiedet oder gegossen und

Maximal zulassiger Mediumsdruck

Rohrumformgehéuse.
Nennweite Max. schaltbarer Mediumsdruck [bar]
(Membran-
. Handrad und Aufsatz PPS Handrad PPS / Aufsatz
groBe)
DN Edelstahl
[mm] EPDM/FKM PTFE/ EPDM/FKM PTFE/
advanced advanced
PTFE/ PTFE/
kaschierte kaschierte
advanced advanced
PTFE PTFE
8 10 10 10 10
15 10 10 10 10
20 10 10 10 10
25 10 10 10 10
32 10 10 10 10
40 10 10 10 10
50 7 7 10 10
Tab. 4:  Maximal zuldssiger Mediumsdruck

Nennweite Max. schaltbarer Mediumsdruck [bar]
(Memb;:' grote) Handrad und Aufsatz Edelstahl

[mm] EPDM / FKM PTFE/advanced
PTFE/kaschierte
advanced PTFE

65 10 10

80 10 10

100 6 6

Tab. 5: Maximal zuldssiger Mediumsdruck

6.4 Beschreibung des Typschilds
Nennweite — Dichtwerkstoff
(MembrangréBe)
Typ ,— Geh&usewerkstoff
o > 3233 25,0 EPDM VS
BE TG44 Pmed 10bar
X6
|
=X
122 00442376  W36LP
Identnummer
Leitungsanschluss,
Max. Mediumsdruck
Bild 2:  Beschreibung des Typschilds (Beispiel)
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FLUID CONTROL SYSTEMS Technische Daten

6.5 Beschriftung des 6.6 Beschriftung des
Schmiedegehauses Rohrumformgehéauses (VP)
Chargennummer/ Fertigungs-/ Werkstoff Firmenzeichen Schmelze
Herstellkennzeichen @ @ — Auftragsnummer
Firmenzeichen —|: r T (F-Teil) L] |
i burkert xxxxxxxx/xxx Seriennummer 1.4435
Werkstoff —1= 1.4435/3161(vs) XXXX I 316L(VP) XXX
PNLG/CWP1S0  XXXXXX |_ Selbstentleerungs-
Nenndruck — _|{ L | winkel
Anschlussnennweite @ @ Kundenspezifische
und RohrmaBe — Text (optional) Nenndruck PN16 / CWP150

[O _~

Bild 3:  Beschriftung des Schmiedegehéduses

k XKKKKKKKKK : Anschlussnennweite

und RohrmaBe

Fert.-Auftragsnummer / Selbstentleerungswinkel
Seriennummer / kundenspezifischer Text
/ (opt|onal)

|

VXXXKXXXX / XXX
XXXX / XXXXXX!

Bild 4:  Beschriftung des Rohrumformgehéuses (VP)
orinted: 22.09.2017
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Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234,

3235, 3239
Technische Daten Pumlélo['rbsevsgmts
6.7 Allgemeine Technische Daten 6.8 Durchflusswerte
Werkstoffe
Gehiuse Rohrumformgeh&use (VA, VP), 6.8.1 DurCh_ﬂusswe':te far
Feinguss (VG), Schmiedestahl (VS), Schmiedegeh&use
PP, PVC, PVDF
Kvs-Werte [m3/h] flir Schmiedegehiuse
Antrieb Handrad und Aufsatz PPS Mem- | Nennweite | An- | Dicht- | DIN | I1SO | ASME | BS | sms
Handrad PPS und Aufsatz Edelstahl bran- | Anschluss | triebs- | werk-
Handraq und Aufsatz Edelstahl gréBe | (DN) gréBe | stoff
D65 bis DN100 8 6 C/40 | EPDM | 1,1
Membran EPDM, PTFE, FKM PTFE | 1,1
Anschliisse 8/1/4" C/40 EPDM | 1,7 1,56 0,7 0,5
Mediumsanschluss SchweiBanschluss nach DIN EN 1127 PTFE |19 |20 |07 0,5
(ISO 4200), DIN 11850 R2, 10/3/8" |C/40 |EPDM |15 |15 |16 |14
DIN 11866 (A?ME-BPE 2005) PTFE |19 |20 |18 16
andere Anschlisse auf Anfrage
15/1/2" C/40 EPDM 1,5
Medien
PTFE 1,9
Durchflussmedien Typ 3232; vers.chmutz.te, aggressivg, . 15 10/3/8" | E/63 EPDM |35 |55
hochreine, sterile Medien und Medien mit
hoherer Viskositét PTFE |34 |52
Einbaulage beliebig, Bodenablassventil Typ 3235: 15/1/2" |E/63 |EPDM |65 |65 |31 |87
Antrieb nach unten PTFE |60 |60 |31 3,6
20/ 3/4" E/63 EPDM 6,5
PTFE 6,0
20 20/ 3/4" F/80 EPDM | 12,4 | 125 | 84 8,9

0
deutsch 35




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234,
3235, 3239
Technische Daten

6.8.2 Durchflusswerte fir Gussgehause

PTFE | 12,0| 12,0 | 8,5 8,8
25 25/1" F/80 EPDM | 20,0 | 18,0 | 15,5 16,0 und KunStStOﬁgehause
PTFE [ 17,0| 16,0 | 14,5 14,8 Kvs-Werte [m3/h] fiir Gussgehiuse VG und Kunststoffgehéuse PD,
40 |32 H/125 | EPDM | 34,0 i
PTFE | 340 Membran- | Nennweite | Dichtwerk- | Gussgehéuse | Kunststoff-
! groéBe Anschluss | stoff VG (alle gehéause (alle
40/11/2" | H/125 | EPDM | 40,0 | 41,0 | 37,0 38,0 (DN) Normen) Werkstoffe)*
PTFE | 40,0 | 40,0 | 37,5 38,0 8 8 EPDM 0,95 -
50 50/2" H/125 | EPDM | 66,0 | 66,0 | 66,0 66,0 PTFE 1,5 -
PTFE | 66,0 | 67,0 | 66,0 66,0 15 15 EPDM 5,6 3
21/2" H/125 | EPDM 66,0 PTFE 53 3
PTFE 66,0 20 20 EPDM 10,7 7
Tab. 6: Kvs-Werte flir Schmiedegeh&use PTFE 10,56 6,7
25 25 EPDM 14,6 11,4
PTFE 13,6 10
32 32 EPDM - 17,5
PTFE - 17,1
40 40 EPDM 35,0 24,5
PTFE 35,0 24,0
50 50 EPDM 47,0 415
PTFE 48,0 415
Tab. 7:  Kvs-Werte fiir Gussgehduse und Kunststoffgehduse

* Kunststoffgehduse: gemessen mit ASV-Gehdusen

printed: 22.09.2017
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6.8.3 Durchflusswerte far
Rohrumformgehéause

Kvs-Werte [m3/h] fiir Rohrumformgehéuse VP (IHU2) TVB3G
Membran- | Nennweite | Antriebs- | Dicht- DIN |[ISO | ASME
groBe Anschluss | groBe werkstoff
(DN)
8 8/1/4" C/40 EPDM 1,9
PTFE 2,4
10/3/8" C/40 EPDM 1,9
PTFE 2,4
15/1/2" C/40 EPDM
PTFE 2,2
15 15/1/2" E/63 EPDM 7,2 7
PTFE 6,7 6,6
20/ 3/4" E/63 EPDM 6,9
PTFE 55 6,5
20 20/ 3/4" F/80 EPDM 13,5
PTFE 12,1
25 /1" F/80 EPDM 14,9
PTFE 13,7 12,7
25 25/1" E/63 EPDM 17,3
PTFE 141
32 E/63 EPDM 18,6

PTFE 14,2
25 /1" F/80 EPDM 19,1
PTFE 15,6
32 F/80 EPDM 20,0
PTFE 15,8
32 32 G/100 EPDM 36,0
PTFE 36,0
40/11/2" | G/100 EPDM 35,0
PTFE 34,5 32,0
40 40/11/2" | H/125 EPDM 48,0
PTFE 47,0
50/ 2" H/125 EPDM 46,0
PTFE 43,5 45,0
50 50/ 2" H/125 EPDM 70,0
PTFE 70,0
Tab. 8:  Kvs-Werte fiir Rohrumformgehéuse
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Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234,
3235, 3239
Aufbau und Funktion

7 AUFBAU UND FUNKTION

7.1 Aufbau

Das handbetatigte Membranventil besteht aus einem Handantrieb und

einem 2/2-Wege-Ventilgeh&use.

7.2 Typenbeschreibung

Die Typen unterscheiden sich durch das Gehause.

7.2.1 Typ 3232, 3233 und 3233 K

7.2.2 Typen 3234, 3235 und 3239

Typ Gehause Aufbau

T-Ventil

Typ 3234 T-Ventilgehduse

Aufsatz

Membrangehause

Leitungsanschluss

)

Handrad mit Stellungsanzeige
(siehe Kapitel ,7.8.1¢

Bodenablass- | Bodenablass-
ventil gehduse mit
Typ 3235 SchweiBflansch

Y-Ventil

Typ 3239 Y-Ventilgeh&duse

Bild 5:  Beispiel des 2/2-Wege-Ventils Typ 3232, 3233
und 3233 K

38 ] N
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Tab. 9: Aufbau Typen 3234, 3235 und 3239
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7.3 Funktion

Durch die manuelle Betatigung des Handrads wird die Kraft tiber eine

Spindel tbertragen und das Ventil ge6ffnet oder geschlossen.

7.3.1 Stellungsanzeige
AntriebsgroBe DN4, DN6, DN8 und DN10

Mit Offnen des Ventils wird eine gelbe Markierung zwischen dem

Aufsatz und dem Handrad sichtbar.

AntriebsgroBe DN15 bis DN50

Ab DN15 dient ein gelber Zylinder zur Orientierung tber die
Ventilstellung:

= Gelber Zylinder vollstdndig im Handrad versenkt:
Ventil geschlossen (Stellung ZU)

= Gelber Zylinder ragt maximal aus dem Handrad heraus:
Ventil geéffnet (Stellung AUF)

AntriebsgroBe DN65, DN80 und DN100

Ab DNB65 zeigt eine Spindelverlangerung die Ventilstellung an:

= Spindelverlangerung vollstdndig im Handrad versenkt:
Ventil geschlossen (Stellung ZU)

= Spindelverldangerung ragt maximal aus dem Handrad heraus:
Ventil geéffnet (Stellung AUF)

MONTAGE

8
A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck in der Anlage.

> Vor dem Lésen von Leitungen oder Ventilen den Druck abschal-
ten und Leitungen entliiften.

Verletzungsgefahr durch Stromschlag.

» Vor Eingriffen in das Gerat oder die Anlage, Spannung abschal-
ten und vor Wiedereinschalten sichern.

> Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen
fur elektrische Geréate beachten.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBer Montage.

> Montage darf nur autorisiertes Fachpersonal mit geeignetem
Werkzeug durchfthren.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage
und unkontrollierten Wiederanlauf.

> Anlage vor unbeabsichtigtem Betatigen sichern.
» Nach der Montage einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.

8.1 Vor dem Einbau

= Vor dem Anschluss des Ventils auf fluchtende Rohrleitungen achten.
= Durchflussrichtung ist beliebig.

0
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Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234,

3235, 3239
Pulnlcloz'rbsevs!e‘mts Montage
8.1.1 Einbaulage allgemein
Einbau fiir Selbstentleerung des Gehauses
o

Die Sicherstellung der Selbstentleerung liegt in der Verant-
wortung des Installateurs und Betreibers.
Einbau fiir Leckagedetektion

Eine der Bohrungen im Membransockel zur Uberwachung
der Leckage muss am tiefsten Punkt sein.

8.1.2 Einbaulage 2/2-Wege-Ventile

Einbaulage des Membranventils ist beliebig.

Um die Selbstentleerung zu gewéhrleisten:

—> Gehéduse um den Winkel o = 10° bis 40° geneigt zur Horizon-
talen einbauen (siehe ,Bild 6*).
Bei Schmiede- und Gussgehausen ist hierfiir eine Markierung
angebracht, welche nach oben zeigen muss (12 Uhr-Stellung,
siehe ,Bild 7).

—> Zur Leitungsachse einen Neigungswinkel von 1° ... 5° einhalten.

— Eine der Bohrungen im Membransockel zur Uberwachung der
Leckage muss am tiefsten Punkt sein.

40 deutsch

Winkel a: 10° bis 40°
Neigung zur Leitungsachse 1° bis 5°

Bild 6:  Einbaulage zur Selbstentleerung des Geh&duses

Markierung fiir

Selbstentleerungswinkel

Bild 7:  Markierung fiir die korrekte Einbaulage
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8.1.3 Einbaulage T-Ventile Typ 3234

Fir den Einbau der T-Ventile in Ringleitungen werden folgende Ein-
baulagen empfohlen:

Bei Zuflihrung eines Mediums: Bei Entnahme von Medium:

Bild 8:  Einbaulage des Typs 3234

8.1.4 Einbaulage Y-Ventile Typ 3239

Fir den Einbau der Y-Ventile in Anlagen werden folgende Einbaulagen
empfohlen:

Bei Zuflihrung eines Mediums: Bei Entnahme von Medium:

8.1.5 Einbau des Bodenablassventils
Typ 3235

Bﬂ Fir Informationen Uber Behalter und SchweiBanweisungen,
beziehen Sie sich auf die Norm ASME VIII Division I.

Es empfiehlt sich das Ventil zu schweiBen bevor der Behilter
aufgebaut wird. Trotzdem ist es moglich, die Ventile an fertig
montierte Behalter zu schweiBen.

Vor dem SchweiBen Ulberpriifen, ob:

= Das Bodenablassventil mit keinem anderen Einrichtungsteil kollidiert
und dass Auf- und Abbau des Antriebs stets mdglich sind.

= Eine Minimaldistanz zwischen zwei SchweiBstellen von drei mal die
Dicke der Behilterwand eingehalten wird.

Das Ventil in der Mitte des Ablasses schweiBen, damit sich
der Behalter optimal entleert.

Der Durchmesser des Lochs im Behalter und der Flansch miissen
gleich sein. Das Ventil ist mit zwei SchweiBkanten versehen, um die
SchweiBung und das Positionieren des Ventils einfacher zu machen.
Die SchweiBkanten sind ungefahr 3 mm lang. Sollte die Behalterwand
mehr als 3 mm dick sein, muss das Ventil wie auf dem ,Bild 10* posi-
tioniert werden.

— Vor dem EinschweiBen des Ventils Ablasswand abschleifen.
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Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234,
3235, 3239
Montage

Zu schleifende Stelle
am Tank

Bild 10: Zu schleifende Stelle am Tank
E[ﬂ Vor dem SchweiBen die angegebenen Chargen-Nummer auf
dem gelieferten Hersteller-Zertifikat 3.1 priifen.

— Flansch in das Loch positionieren, so dass die Flanschoberflache
mit der Ablassoberflache tangierend ist.

— 4 SchweiBpunkte heften und die Position des Ventils priifen.

— Das Ventil gleichméBig innerhalb und auBerhalb des Behélters unter
Zufuhr von Gas und mit dem Ventil-Edelstahl 316 L (DIN 1.4435)
kompatiblen SchweiBmaterial einschweien.

—> Die SchweiBungen abkiihlen lassen bevor sie gemaB den geltenden
Spezifikationen glanzgeschliffen und geputzt werden.

Diese Anweisungen helfen zum Einbau der Bodenablassventile und
ermdglichen es, Forménderungen und Entspannungen innerhalb der
Behalter zu vermeiden.

= Die geltende Gesetze beziiglich der Qualifikation von
SchweiBern und Durchfiihrung der SchweiBungen

beachten.

8.1.6 Vorbereitende Arbeiten

—> Rohrleitungen von Verunreinigungen sdubern (Dichtungsmaterial,
Metallspéne etc.).

— Rohrleitungen abstiitzen und ausrichten.

Gerate mit SchweiB- oder Klebegehiuse:

Vor dem EinschweiBen oder Verkleben des Gehduses muss
der Antrieb und die Membran demontiert werden.

8.2 Einbau

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBem Einbau.
Das Nichtbeachten des Anziehdrehmoments ist wegen der mog-
lichen Beschadigung des Gerats gefahrlich.

» Anziehdrehmomente beim Einbau beachten (siehe ,8.2.2
Anziehdrehmomente fiir Membranen"*).

Gerate mit SchweiBB- oder
Klebegehause

8.2.1

HINWEIS!

Zur Vermeidung von Schéaden.

Vor dem EinschweiBen oder Verkleben des Gehiuses muss der
Antrieb und die Membran demontiert werden.

eigegeben) printed: 22.09.2017
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— Befestigungsschrauben liber Kreuz I6sen und Antrieb mit Membran
vom Geh&use abnehmen.

—> Gehéuse in die Rohrleitung einschweiBen oder einkleben.

—> Nach dem EinschweiBen oder Verkleben des Gehauses die
Gehauseoberflache (falls nétig) durch Abschleifen glatten.

—> Gehéuse sorgfiltig reinigen.
—> Antrieb auf das Geh&use setzen.

—> Befestigungsschrauben lber Kreuz leicht anziehen, bis die
Membran zwischen Geh&duse und Antrieb anliegt.
Schrauben noch nicht festziehen.

—> Membranventil zweimal betétigen, damit die Membran richtig
anliegt.

—> Befestigungsschrauben bis zum zulassigen Anziehdrehmoment
anziehen (siehe Tabellen im Kapitel ,8.2.2 Anziehdrehmomente

8.2.2 Anziehdrehmomente fir Membranen

Antrieb PPS oder Edelstahl

fiir Membranen").

Nennweit? Membran Membran
(MembrangréBe) EPDM / FKM PTFE/advanced
DN [mm] PTFE/kaschierte
PTFE
8 2 25
15 3,5 4
20 4 4.5
25 5 6
32 6 8
40 8 10
50 12 15
Tab. 10: Anziehdrehmomente fiir Membranen.
Antrieb PPS oder Edelstahl
Antrieb Edelstahl
Nennweit_c_e Membran Membran
(MembrangroBe) EPDM / FKM PTFE/advanced
DN [mm] PTFE/kaschierte
PTFE
65 20 30
80 30 40
100 40 50

Tab. 11: Anziehdrehmomente fiir Membranen.

Antrieb Edelstahl
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Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234,
3235, 3239
Wartung, Reinigung

WARTUNG, REINIGUNG

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Stromschlag.

» Vor Eingriffen in das Gerét oder die Anlage, Spannung abschalten
und vor Wiedereinschalten sichern.

> Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen
fur elektrische Geréte beachten.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBen Wartungsarbeiten.

» Wartung darf nur autorisiertes Fachpersonal mit geeignetem
Werkzeug durchfiihren.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage
und unkontrollierten Wiederanlauf.

» Anlage vor unbeabsichtigtem Betétigen sichern.
> Nach der Wartung einen kontrollierten Wiederanlauf gewahrleisten.

9.1 Wartungsarbeiten

Fur das Membranventil sind folgende Wartungsarbeiten erforderlich:

—> Nach der ersten Dampfsterilisation oder bei Bedarf
Gehauseschrauben lber Kreuz nachziehen.

9.1.1 VerschleiBteile des Membranventils

Teile die einer naturlichen Abnutzung unterliegen sind:

= Dichtungen

= Membran

44 deutsch

—> Bei Undichtheiten das jeweilige VerschleiBteile gegen ein entspre-
chendes Ersatzteil austauschen (siehe Kapitel ,11%).

Eine ausgebeulte PTFE-Membran, kann zur Reduzierung
des Durchflusses fiihren.

9.1.2 Lebensdauer der Membran

Die Lebensdauer der Membran ist von folgenden Faktoren abhangig:
= Membranwerkstoff,

= Medium,

= Mediumsdruck,

= Mediumstemperatur.

9.1.3 Antrieb

Der Antrieb des Membranventils ist, wenn fiir den Einsatz die Hinweise
dieser Bedienungsanleitung beachtet werden, wartungsfrei.

9.1.4 Reinigung

Zur Reinigung von auBen kénnen handelstibliche Reinigungsmittel
verwendet werden.

HINWEIS!

Vermeidung von Schaden durch Reinigungsmittel.

» Vertraglichkeit der Mittel mit den Gehausewerkstoffen und Dich-
tungen vor der Reinigung priifen.
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10 INSTANDSETZUNG

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch hohen Druck in der Anlage.

> Vor dem Lésen von Leitungen und Ventilen den Druck abschalten
und Leitungen entluiften.

Verletzungsgefahr durch Stromschlag.

» Vor Eingriffen in das System die elektrische Spannung abschalten
und vor Wiedereinschalten sichern.

> Die geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheitsbestimmungen
fur elektrische Geréate beachten.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Instandsetzung.

> Instandsetzung darf nur autorisiertes Fachpersonal mit geeignetem
Werkzeug durchfiihren.

> Anziehdrehmomente missen eingehalten werden.

» Nach Abschluss der Arbeiten Ventil auf Dichtheit und Funktion
prifen.

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage
und unkontrollierten Wiederanlauf.

» Anlage vor unbeabsichtigtem Betétigen sichern.

» Nach der Instantsetzung einen kontrollierten Wiederanlauf
gewdbhrleisten.

10.1 Wechsel der Membran

A GEFAHR!

Verletzungsgefahr durch Mediumsaustritt (S&ure, Lauge,
heiBe Medien).

Der Ausbau des Gerats unter Druck ist wegen plétzlicher Druck-
entladung oder Mediumsaustritt gefahrlich.

» Vor dem Ausbau den Druck abschalten und Leitungen entliiften.
> Leitungen vollstandig entleeren.

Befestigungsarten

Nennweite Befestigungsarten fiir Membranen
(Membrangréte) PTFE EPDM / FKM
DN [mm]
8 Membran eingeknépft | Membran eingeknopft
15 Membran mit Membran mit
20 Bajonettverschluss Bajonettverschluss
25
40 Membran mit Membran
50 Bajonettverschluss eingeschraubt
65
80 Membran mit Membran
100 Bajonettverschluss eingeschraubt

Tab. 12: Befestigungsarten fiir Membranen
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Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234,
3235, 3239
Instandsetzung

Handantrieb

4 Befestigungs-
muttern

Membran

4 Befestigungs-
schrauben

Markierungslappen Gehause
fir Durchflussrichtung =

Bild 11: Wechsel der Membran

—> Ventilgehduse in eine Haltevorrichtung einspannen (gilt nur fiir noch
nicht eingebaute Ventile).

— Befestigungsschrauben tiber Kreuz I6sen und Antrieb mit Membran
vom Gehéduse abnehmen.

—> Alte Membran auskndpfen oder ausschrauben. Bei Befestigung
mit Bajonettverschluss die Membran durch Drehen um 90°
|6sen. Bei DN25-DN50 Kapitel ,10.1.1" beachten.

— Handrad im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen (Stellung ZU).

—> Neue Membran in Antrieb einbauen (siehe ,Tab. 12%).

46 deutsch

—> Handrad gegen den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen
(Stellung AUF).

—> Membran ausrichten.
Markierungslappen fiir Durchflussrichtung beachten.

—> Antrieb wieder auf das Geh&use setzen.

—> Befestigungsschrauben tber Kreuz leicht anziehen.
Schrauben noch nicht festziehen.

—> Membranventil einmal betétigen, damit die Membran richtig
anliegt.

—> Befestigungsschrauben bis zum zuldssigen Anziehdrehmoment
anziehen (siehe Tabellen im Kapitel ,10.1.2%). Beim Anziehen der
Schrauben muss sich das Ventil in gedffneter Stellung befinden.

—> Anziehdrehmoment der Schrauben nochmals tberprifen.

10.1.1 Wechsel zwischen PTFE- und
EPDM-Membranen

Nennweite DN8:

—> PTFE-Membran ausknopfen und neue EPDM-Membran einkndpfen.

Nennweite DN15 und DN20:

—> PTFE-Membran Bajonett |6sen und neue EPDM-Membran einsetzen.

Nennweite DN25 bis DN50:

—> PTFE-Membran Bajonett [6sen.

—> Einlegeteil in das Driickstlick einlegen.

—> EPDM-Membran einsetzen und einschrauben.
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Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234,
3235, 3239

Ersatzteile, Zubehor

10.1.2 Anziehdrehmomente fir Membranen 11 ERSATZTEILE, ZUBEHOR

Tab. 14: Anziehdrehmomente flir Membranen, Antrieb Edelstahl

Antrieb PPS oder Edelstahl f:} VORSICHT!
Nennweite Membran Membran
(MembrangréBe) EPDM / FKM PTFE/advanced Verletzungsgefahr, Sachschaden durch falsche Teile.
DN [mm] PTFE/kaschierte Falsches Zubehér und ungeeignete Ersatzteile kdnnen Verletzungen
PTFE und Schiden am Gerit und dessen Umgebung verursachen.
8 2 2,5 > Nur Originalzubeho6r sowie Originalersatzteile der Firma Biirkert
15 35 4 verwenden.
20 4 4,5 . . . .
Als Ersatzteile fiir die handbetétigten Membranventile Typ 3232, 3233,
25 5 6 3233 K, 3234, 3235 und 3239 sind erhiltlich:
32 6 8 = Handantrieb komplett,
40 8 10 = Membran.
50 12 15
Tab. 13: Anziehdrehmomente fiir Membranen, Antrieb PPS oder Handantrieb
Edelstahl
Antrieb Edelstahl
Nennweit? Membran Membran
(MembrangrdBe) EPDM / FKM PTFE/advanced
DN [mm] PTFE/kaschierte Membran
PTFE
65 20 30
80 30 40
100 40 50
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Typ 3232, 3233, 3233 K, 3234,

3235, 3239

Ersatzteile, Zubehor

111

11.1.1 Bestelltabellen Handantriebe

Bestelltabellen

(Typen 3232, 3233 und 3233K)

Handrad und Aufsatz

Handrad und Aufsatz

Edelstahl Edelstahl (fiir T- oder
Bodenablassventil)
Anschluss- | Membran Membran Membran Membran
groBe EPDM, FKM PTFE/ EPDM, FKM PTFE/
DN [mm] advanced advanced
PTFE/ PTFE/
kaschierte kaschierte
advanced advanced
PTFE PTFE
8 271975 271 975 271977 271977
15 432 981" 432 981 441 270" 441 270
20 432 988" 432 988 449 128" 449 128
25 427 755 432 995 441 267 441 271
32 427 756 433 002 - -
40 427 757 433 009 441 268 441 276
50 427 758 433 016 441 269 441 277

Handrad und Aufsatz Handrad PPS, Aufsatz
PPS Edelstahl
Membran Membran Membran Membran
Anschluss- | EpPDM, FKM PTFE/ EPDM, FKM PTFE/
groBe advanced advanced
DN [mm] PTFE/ PTFE/
kaschierte kaschierte
advanced advanced
PTFE PTFE
8 194 809 194 809 271974 271974
15 432 978" 432 978 432 980" 432 980
20 432 985" 432 985 432 987" 432 987
25 432 991 432 992 432 993 432 994
32 432 998 432 999 433 000 433 001
40 433 005 433 006 433 007 433 008
50 433 012 433013 433 014 433 015

Tab. 15: Bestelltabelle Handantriebe
Y Membran mit Bajonettverschluss (BC) verwenden (siehe ,Tab. 17*).

Handantriebe fiir Nennweite DN65, DN80 und DN100 auf
Anfrage.

Tab. 16: Bestelltabelle Handantriebe

Y Membran mit Bajonettverschluss (BC) verwenden (siehe ,Tab. 17%).
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11.1.2 Bestelltabelle Membranen

Nennweite Bestellnummern fiir Membranen
(Merf'_;_\;sn' EPDM EPDM EKM PTFE Advanced PTFE Kaschierte advanced
DN [mm] (AB") (AD*) (FF*) (EA9) (EUY) PTFE (ET¥)
8 677 663 | E02** 688 421 E03** 677 684 | FO1** 677 674 | LO4*™* 679540 | LO5* 677 694 | LO2™
15 BC* 693162 | E02** 693 163 | E03* 693 164 | FO1*™ - - -
15 677 664 | E02** 688 422 | EO3* 677 685 | FO1** 677 675 | E02-PTFE* 679 541 E02-PTFE+Loch*™ | 677 695 | LO2*
20 BC** 693165 | E02** 693 166 | EO3* 693167 | FO1* - - -
20 677 665 | E02** 688 423 | EO3* 677 686 | FO1** 677 676 | EO2-PTFE* 679542 | EO2-PTFE+Loch™ | 677696 | LO2*
25 677 667 | EO1** 688 424 | EO3* 677 687 | FO1* 677 677 | EO2-PTFE* 679543 | E02-PTFE+Loch*™ | 677 697 | LO1*
32 677 668 | EO1** 688 425 | E03* 677 688 | FO1** 677 678 | E02-PTFE** 679 544 | E02-PTFE+Loch** -
40 677 669 | EO1** 688 426 | E03* 677 689 | FO1** 677 679 | E02-PTFE** 679545 | E02-PTFE+Loch*™ | 677 698 | LO1*
50 677 670 | EO1** 688 427 | EO3* 677 690 | FO1** 677 680 | E02-PTFE** 679546 | E02-PTFE+Loch*™ | 677699 | LO1*
65 677 671 E01** 688 428 | EO3* 677691 | FO1** 677 681 | EO2-PTFE** 679 743 | E02-PTFE+Loch** -
80 677672 | EO1** 688 429 | EO3* 677692 | FO1** 677 682 | E02-PTFE** 679 744 | E02-PTFE+Loch*™* -
100 677673 | EO1** 688 430 | E03* 677693 | FO1** 677 683 | E02-PTFE** 679 745 | E02-PTFE+Loch** -

Tab. 17: Bestelltabelle Membranen

* SAP-Code

** Kennzeichnung auf der Membran

Weitere Informationen zu Ersatzteilen entnehmen Sie aus den Datenblattern fur die kolbengesteuerte Membranventile Typ 3232,
3233, 3233 K, 3234 und 3235. Die Datenblatter finden Sie im Internet unter: www.buerkert.de.
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11.2 Option Sicherung Handrad 12 TRANSPORT, LAGERUNG,

Gegen unbeabsichtigte oder unbefugte Bedienung des Ventils dient ENTSORGUNG
die Option Sicherung Handrad (ab AntriebsgréBe DN15 bis DN50).

Handrad ist in 12 Raststellungen pro Umdrehung (je 30°) arretierbar. HINWEIS!
Transportschaden.
. Unzureichend geschiitzte Gerate knnen durch den Transport
Arretierung e
o ) beschadigt werden.
. ; - M'.t enem Sf:hlussel ‘fe” = Gerat vor Nasse und Schmutz geschiitzt in einer stoBfesten
Stift el Stift in Arretierung driicken Verpackuna transportieren
B i und bis Anschlag nach links . packung P . .
! drehen. = Eine Uber- bzw. Unterschreitung der zulassigen Lagertempe-
—> Schlussel abziehen. ratur vermeiden.
Ventil ist gesichert. Falsche Lagerung kann Schiden am Gerit verursachen.
= Gerat trocken und staubfrei lagern.
Bild 13: Handrad mit Schloss * Lagertemperatur -40...+55 °C.

Umweltschaden durch von Medien kontaminierte Geréteteile.
= Gerat und Verpackung umweltgerecht entsorgen.

= Geltende Entsorgungsvorschriften und Umweltbestimmungen
einhalten.

Hinweis:
Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungsvorschriften.

ion: : igegeben) _printed: 22.09.2017
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